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Q1.Was muss ich tun, wenn die Diise verstopft ist ?

Methode 1:BeriihrenSie [Vorheizen],umden Extruderauf240°C zuerwarmen. Nachdem Aufwarmen
driickenSiedie Luftrohrverbindungundziehen dasFadenfithrungsrohrheraus. Priifen Sie, obder Faden
gebogenoderdie Fadenspitzerauist. Schneiden Siedie Fadenspitze dann glattundflach zuundsetzen Sie
dasFithrungsrohrunddenFadenwiederein. Berithren Sie [Einzug].
Methode2:FallssichdasErgebnismithilfevonMethodelnichtverbessernlisst,entfernenSiedenFaden
mitdemReinigungsstiftwerkzeug. Methode3:FallssichdasErgebnismithilfevonMethodelund2nicht

verbessernldsst,tauschenSiedieDiiseaus.

Schalten Sie den Drucker vor dem Austausch der Diise aus! Trennen Sie den Netzstrom!

Die Spitze des abgeschnittenen Fadens muss glatt und flach sein.

1. Driicken Sie die Klammern rechts und links nach unten und ziehen Sie die Diise ab.
2. Fithren Sie einen Faden von Hand zur die Fadenaufnahme. Der Faden muss ausreichend lang
sein, um abgeschnitten werden zu kénnen.
3. Drehen Sie die Fadenspule manuell gegen den Uhrzeigersinn, wobei Sie den Faden etwas
zuriickschieben.
4. Driicken Sie die Clips rechts und links ein, setzen Sie die neue Diise wieder in den Extruder,
wobei der Diisenschlitz und die Unterseite des Extruders auf identischer Hohe sein miissen.
5. Beriithren Sie: [Faden] - [Laden], Wenn der Faden aus der neuen Diise austritt, ist der Wechsel
abgeschlossen.

Die Spangeist nicht eingesetzt. DieSpangeist eingesetzt.

Uberpriifung der Sprinklerbaugruppe:

1. Beim Einsetzen wird der Sprinkler am Ende eingedriickt.

2. So priifen Sie, ob der Sprinkler eingesetzt ist:

(1) Beriihren Sie die schwarze Spange und das Unterteil des Sprinklers;
beides muss fest sitzen und darf sich nicht nach unten bewegen.

(2) Verriegeln Sie die schwarze Spalt und das Unterteil des Sprinklers, so
dass nur ein kleiner Spalt vorhanden ist.



Q3 Muss der Extruder nach dem Austausch der Diise erneut kalibriert werden?
Ja, fiir das Erreichen der optimalen Druckqualitit muss der Extruder erneut kalibriert werden.
Q4 Was mussich tun, bei fehlerhafter Temperaturanzeige nach dem Austausch der Diise tun?

Die fehlerhafte Temperaturanzeige ist ein Hinweis darauf, dass der Extrudersensor keine Messung
vornehmen kann. Bitte iiberpriifen Sie Diiseninstallation.

Q5 Was muss ich tun, wenn nach dem Beriihren von [Konstruktion] der Modelldatei kein Faden
austritt, der Extruder sich jedoch normal bewegt?

1. Priifen Sie das Fadenfithrungsrohr. Der Faden muss in den Extruder gedriickt werden.
Beriihren Sie sonst [Laden]. Sobald der Faden aus dem Extruder austritt, starten Sie die
Konstruktion der Modelldatei erneut.

2. Falls die Diise verstopft sein sollte, sieche Antwort auf F1.

Q6 Wie tausche ich den Faden aus?

1. Berithren Sie [Faden]--[Wechsel].Sobald der Extruder aufgewdrmt ist, kann der Faden
herausgenommen werden. Siehe hierzu die entsprechende Anleitung.

2. Setzen Sie einen neuen Faden in die Fadenaufnahme und das Zufithrrad ein. Berithren Sie
[OK]. Der neue Faden wird durch den Extruder gedriickt.

3. Der Wechsel ist abgeschlossen, sobald der Faden aus dem Extruder austritt

Q7 Wie nehme ich das Modell heraus?

1. Nehmen Sie die Konstruktionsplattform heraus.

2. Biegen Sie die Konstruktionsplattform. Die Plattform wird sich leicht verformen. Trennen Sie
die Plattform vom Boden des Modells. (Losen Sie ein Modell, egal ob klein oder grof3, bitte
mithilfe eines Spachtels).

3. Nehmen Sie das Modell heraus.

Q8 Wie verringere ich die Distanz zwischen Diise und Plattform wéihrend des Drucks, d. h.
zu gering oder zu grof3?

1. Berithren Sie [Einstellung]--Kalibrierung.

2. Fihren Sie den Extruder automatisch in die Ausgangsstellung zuriick, dann verringert sich
die Hohe.

3. Berithren Sie den Aufwirts- und Abwartspfeil, um die Distanz zwischen Extruder und
Plattform zu verdndern, bis der Extruder die Plattform knapp bertihrt.

4. Berithren Sie [OK]. Der Drucker speichert die aktuelle Kalibrierung und fihrt automatisch in
die Ausgangsstellung zuriick.

Q9 Konnen wir Fiden anderer Marken als FlashForge verwenden?

Adventurer 3 unterstiitzt normalen ABS- und PLA-Faden, allerdings weicht die Zusammensetzung
anderer Fiden ab. Werksseitig wird Adventurer 3 mit den Eigenschaften von FlashForge ABS- und
PLA-Faden getestet.

Die Faden anderer Marken werden nicht empfohlen, weil sie den Extruder ggf. verstopfen, sich die
Druckqualitit verschlechtert oder mdgliche Fehlerquellen sind. FlashForge tibernimmt hierfir
keine Haftung. Diese Probleme sind nicht durch die Garantie von FlashForge abgedeckt.

Q10 Mit welchen Stromquellen kann Adventurer 3 betrieben werden?
Das 24V-/6,5-A-Netzteil in Adventurer 3 ist fir Eingangsspannungen von 110 V-240 V ausgelegt.

Q11 Schaltet sich Adventurer 3 nach Abschluss des Druckauftrags automatisch aus?
Nein.



Q12 Welche Dateiformate unterstiitzt Adventurer 3?

Eingabe: 3mf/stl/obj/fpp/bmp/png/jpg/jpeg. Ausgabe: gx/g-Dateien.
Q13 Unterstiitzt Adventurer 3 andere Cloud-Plattformen als FlashCloud?
Ja, Adventurer 3 ist mit allen anderen Cloud-Plattformen kompatibel.

Q14 Istder ABS-Drucksicher?

ABS-Faden geben wihrend der Erwdrmung giftige Gase ab. Drucken Sie mit ABS nur in gut
belifteten Raumen. Wir empfehlen dort wo sich Kinder aufhalten nicht toxische PLA-Faden zu
verwenden.

Q15 Wielose sich das Problem von Randverwerfungen?

Methode 1: Das Problem ldsst sich I6sen oder minimieren, wenn der Kontakt zwischen Plattform und
Modell wihrend des Aufwirmens verringert oder verstarkt wird. Methode 2: Fiigen Sie wihrend
Slicing in FlashPrint Raft hinzu. Methode 3: Tragen Sie vor dem Drucken Leim auf die Plattform auf.

Q16 Muss vor dem Modelldruck Raft hinzugefiigt werden?

Das ist nicht notwendig. Allerdings wird beim Druck mit Raft mehr Faden aus dem Extruder
ausgegeben, wodurch sich das Ergebnis verbessert. Das Problem ldsst sich 16sen oder minimieren,
wenn der Kontakt zwischen Plattform und Modell wihrend des Aufwirmvorgangs verringert oder
verstirkt wird.

Q17 Nach dem Diisenaustausch wird fiir den Drucker eine Temperatur von 300° angezeigt und
das Extrudergeblise lauft. Was ist die Ursache und wie ldsst sich das Problem beheben?

Die neue Diise ist nicht richtig eingesetzt, dann kann die Extrudertemperatur nicht richtig gemessen
und angezeigt werden. Nehmen Sie die Diise heraus und setzen Sie sie wieder in den Extruder ein,
wobei der Diisenschlitz und die Unterseite des Extruders aufidentischer Héhe sein miissen.

Q18. Der Extruder macht ein ratterndes Gerausch und es tritt kein Faden aus dem Extruder aus.
Wie ldsst sich dieses Problem 16sen?

Es wurde kein Faden in den Extruder eingefiihrt, die Diise ist verstopft oder das Fadenfithrungsrohr
ist nicht richtig montiert. Uberpriifen Sie zuerst das Fithrungsrohr. Wenn das Fithrungsrohr richtig
eingesetzt ist, ziehen Sie F1 hinzu.

Q19. Was ist der Unterschied zwischen ,,Fadenladen“ (einfithren) und ,Faden wechseln“?

Laden: Dies bezieht sich ausschliefilich auf das Einsetzen (Laden) von Faden in den Extruder.
Wechsel: Dies betrifft das Einlegen und Herausnehmen: zuerst wird der Faden herausgenommen
(Entladen), dann wird ein Faden eingesetzt (geladen).

Q20. Adventurer 3 beginnt den Druck wihrend die Distanz zwischen Extruder und
Konstruktionsplattform grof ist, dann haftet der Faden an der Konstruktionsplattform und der
Druck schligt fehlt.



